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РУКОВОДСТВО Қ СТАНКУ. 
НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ: 


Станок настольно- сверлильный модели СЮР-15П преднаа- 
начен для сверления отверстий диаметром до 15 им в издели- 
ях из черных и цветных металлов. 

Станок эффектине используется в крупносерићном | про- 
изводстве. 

“При установке на станок. пневмогидравлического.. меха- | 
низма подачи ПУ-106 он может быть использован. в автома- 
тической линии. __ 


РАСПАКОВКА Н ТРАНСПОРТИРОВКА 


“Транспортировку станка в распакованном виде следует 
производить согласно схеме, приведенной на рис. 1. 

При транспортировке станка необходимо предохранить 
отдельные выступаюшие части от повреждения канатом. Для 
этой цели следует устанавливать под канат прокладки. 


Рис. 1. Схема транспортировки станка. 
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Тангенциальный зажим сверлильной головки должен 
быть зажат. Консервация станка проведена то ГОСТ 
13168 --67, группа Il. 
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Габариты Длина | Ширина, | Высота | 
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Рис. 2. Общий вид станка с обозначеннем органов управления. 


СПЕЦИФИКАЦИЯ ОРГАНОВ УПРАВЛЕНИЯ 
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Рукоятка натяжения ремия 

Рукоятка зажима плиты натяжения осмия 

Рукоятка подачи 

Рукоятка зажима сперанльной головки па колонне 
Рукоятка подъема сверлильной головки. 
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МЕХАНИҚА СТАНКА 


Механика главного движения 
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Общая компоновка н описанне конструкции | станка, 
Ж 

Ввиду. простоты кипематической цепи главного движения 
порядок передачи вращения от электродвигателя на MUKH- 
дель ясен из чертежа (см. рис. 7). 

Конструкция станка изображена на рис. 8. ЕЕ 

Стол 8 представляет собой отливку, имеющую корыто 
для сбора н отвода охлаждающей жидкости. Внутри стола 
размещается электрооборудование станка. Пульт располага- 
ется на передней наклонной стенке стола. Рабочая плоскость 
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жтола имеет квадратную поверхность иГ-образных паза, ко 
торыя" при необходимости служит для крепления приспособ- 
левия. 7. | 
На верхний платик стола в специальном цоколе 9 крепит- 
си колонна 10, по которой перемещается сверлильная голов- 
ка. В цоколе 9 размещен механизм подъема сверлильной го- 
ловни, состоящий из двух жосозубых шестерен. 7 и 27, Подъ- 
ем осуществляется рукояткой 20. Основу сверлильной голов- 
жн составляет чугунный корпус б. В корлусе смонтированы 
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Рис. 7. Кинематическал схема. 


чипиндельный узел, винтовая пара 11! и 12 механизма подъема 
сверлильной головки, механизм натяжения ремня, состоя- 
щий из плиты 29, шестерни 22, рейки 27, рукоятки зажима 
26, н механизм зажима сверлильной головки на колонне, со- 
стояший из двух сухарей 16 и 18 и работающий 9т рукоятки 
Шпиндельный узел станка состоит из шпинделя 2, пино- 
ли 5 с подшипниками и стакана 27 с подшипниками ведушей 
втулки шпинделя, которая служит для разгрузки шпинделя и 
крепления ступенчатых шкивов 1. Пиноль . перемещается во 
втулке 4, запрессованной в корпусе 6. Перемещение пиноли 
(подача) осуществляется вручную рукояткой 18 посредством 
вал-шестерни /4. | 2: | | 3216 1022574 | | 
_ Отсчет глубины сверления производится специальным 
лимбагм укрепленным ‚на валу. Подачи. 79," а 
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Рис, 8. Конструкция 
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Возврат пинолт верхнее положение осуществляется 
пружиной :5, которая одним концом укреплена на вал-шес- | 
терне /4 а другим концом — ғ корпусе пружины 28. | 

»Рукс: ски п дачи, подъема и зажима сверлильной голов- 
ки, зажы 3 плиты натяжения ремНя расположены. с правой 
стороны станка. Однако при постановке на станок пневмоги- 
дравлического устройства [13-106 эти рукоятки могут быть. 
переставлены иа лэвую сторон, станка. 5 


СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗУВЧАТЫХ И ЧЕРВЯЧНЫХ КОЛЕС, 
ЧЕРВЯКОВ, 7"ІНТОВ И ГАЕК (см. рис, 7) 
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ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИҒ СТАНКА 


Электрооборудование станка содержит: 

а) асинхронный электродвигатель с «опоткозамкнуты:: 
ротором главного привода 0,6 квт, 1500 об/мин, 380/220 з, uc- 
полнение ФЗ, тип АОЛ2И-4, коробка ВЫВОДОВ Ki; 

б) пусковую и зашитную аппаратуру; 

в) кнопочную станцию, штепсельный разһем, местное ос 
вещение. | 

Работа схемы очевидна из рис. 9. | 

В случае установки узла «Охлаждение» злектродвига- 


тель подключать в точках а), 612, C12. 
Местное освещение включается тумблером ІП. 
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Нулевая защита осуществляется’ ‘катушкой магнитного 
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Рис. 9. Принципиальная электросхема. 
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Рис. 10. Схема ‘смазки. 
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СПЕЦИФИКАЦИЯ К СХЕМЕ СМАЗКИ 


о маа 


| | : Марка Период К 
№ по | Наименование посеб но ак ЕЕ 2027 
схеме | частей механизмов смазки материёла. |н заполнения | заемого в pe- 
| по ГОСТу резервуара зервуар 
| ЦИАТНМ- 
1 Подшипник E 901, При 
шпиндельной Консис-| ТОСТ | ремонте 
втулки тентная |:6267--59 станка == 
2 Верхний подшип- ЦИАТИМ- | _ | 
пик. шпинделя | То же 201, То же - 
БОСЛ: | 
6267-—59 
3 Нижние подшип- ' ЦНАТИМ- 
ники шпинделя у: 201. » == 
| БӘС > 
| 6267- -59 
4 Подшипник RBAI- ННАТИМ. 
та подьема ойлады еее гі ТЫС ғы == 
| ГОСТ 


| 6267. -59 
УКАЗАНИЯ ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ СМАЗОЧНОЙ СИСТЕМЫ 


Смазка подшипников качения производится во время 
сборки станка. В дальнейшем смена смазки производится 
прн последующем ремонте станка. | : 


ПОДГОТОВКА СТАНКА К ЛЕРВОНАЧАЛЬНОМУ ПУСКУ, 
ПЕРВОНАЧАЛЬНЫЙ ПУСК И УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ 
БЕЗОПАСНОСТИ 


Консервационнал смазка, нанесенная перед упаковкой 
станка на обработанные неокрашенные поверхности, удаля- · 
ется тампонами, смоченными бензином. или уайт-спиритом | 
(ГОСТ 13168-—67). | 
2 Перед первоначальным пуском станка: должны быть вы- 
полнены ранее изложениње указания, относящиеся к перво- 
начальному пуску (см. разд. «Электрооборудование станка»). 

Для предварительного детального озиакомления со. стан- 
ком рекомендуется обкатать его па холостом ходу, усвоить _ 
назначение и действие органов управления. 
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ВНИМАНИЕ! 


Пуск стенка н работу на нем производить только при закрыгом кожухе. 


Сберление- Фие/метром сверла . сбыше 10мм произбоууте толвто 


т кекиеретенуоф. передаче. 


_ ОСОБЕННОСТИ РАЗБОРКИ. И СБОРКИ СТАНКА ПРИ РЕМОНТЕ 
| H ТЕХНИЧЕСКАЯ "ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО РЕМОНТУ 


-В случае разборки стацка необхог мо иметь в виду сле- 


| дующее: 


‚1. Перед разборкой станка обизательно . отключить его от 


` электросети. 


2. Прежде чем снять-вал- гашестерно подачи, необходимо 


снять корпус пружины и пружину, а затем вывернуть он нх 


руюший винт вала- шестерни. 
` При разборке “отдельных. механизмов станка следует. 


пользоваться приведенным в настоящем руководстве сбороч- 


ным чертежом (см.. рис. 8). | 
Ремонт настольно-сверлильного: станка на заводе-потре- 


“бителе должен осуществляться в соответствии с «Единой CH- | 
‚ стемой планово-предупредительного ремонта н эксплуатации | 


технологического оборудования машиностронтельных пред- 
приятий» (Машгиз. Москва, 1967). | | 
Техническая документация по рвмонту станка должна 
оформляться заводами- -потребителами в соответствии с ука- 
занной «Единой системой ПИР». | | 


УЗЕЛ 80 «ОХЛАЖДЕНИЕ», ПОСТАВЛЯ ЕМЫЙ 
по ОСОБОМУ: ЗАКАЗУ и ЗА ОТДЕЛЬВУЮ ПЛАТУ 


и работе на настольно- сверлильном станке с охлаж- 


дением заказчику по особому заказу за отдельную плату MO- 


жет быть поставлен бачок охлаждения. 
Бачок, „охлажденил может. быть ‚применен на: Всех стане 


| ках гаммы; а именно па станках: 21110311, 281931, 21061, 


9В106П, 291121, 2108-91 Он представляет собой - сварной 
бачок, к верхней отъемной крышке которого крепится флан- 
невый электродвигатель, enon в движение шестерене 
чатый насос. | 

Охлаждаюшая. жидкосбь поступает по рези новдму шлан- 


ту к. крану и от него по соплу к обрабатываемс” 1 детали, [0° 


средством шаровой оноры шланг с краном и соплом рен 
ся к корпусу. сверлильной головки. Отвод охлаждающей жид» 
кости производится, по другому шлангу. | 


» Подключение электродвигателя бачка охлаждения к 
электросхеме станка производится посредством штепсельно- 
го разъема, укрепленного на спеслальной крышке. При pa- 

` боте с охлаждением от стола станка отнимаетса задняя кры- 
шка и вместо нее ставится крышка с подсоединенным к ней 

-штепсельным разъемом. Цодключение штеисельного ‘разъема 
к клеммам станка производится согласно монтажной схеме. 
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72) 2 


ТАСА. 


Жэт” PaSa 


Orde. технического контроля 


АКТ ПРИЕМКИ 


СТАНОК НАСТОЛ ЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЙ 


Модель С10Р-15П 
Заводской № Z 


TEM 


Испытание станка на соответствие нормам точности: 
по гост 370—67 «Станки зєртииалын “сверайиынит, 
| Нормы точности» ` | 


Проверка 1 
| | | | | ‚Факты: 
Что рроверяетоя УРВАН е Метод проверки: | Допуск, мм отар" 


оскостность рабо- На: рабочей. поверхно- 0,016 (вы- 2“ $ | 
че поверхности. стола сти стола / в различ- |пуклость не | -i 
(панты) | ных направлениях на |допускает- . 
двух егулируемых fea) 22-4) 
опорах | (концевых . 


мерах длины). уста- 
| навливают поверочную 
| линейку. 3 до. получе- | 
HHA одинаковых. noka- 1. 
| заний нидикатора 4 Ha | 
концах линейки. При 
помощи индикатора, | 
перемешаемого по ра- 
бочен поверхности сто- 
ла и касающегося нз- 
мерительным наконеч- 
ником рабочей поверх- | 
ности линейки, опреде- | 
ляют- „ правильность. 
.формы- профиля. no- 
верхности | 


ори пои ии та nn 
«ы» шал ал етар лед лилии томе вояка Reina 


Проверка 2. 


маг цэн 


Чте проверяется | 


Радиальное биенне ба- 


зовой. поверхности 
шианнделя в середине 
ХАННЫ образующей 


конуса 


индикатор так, 


Метод проверки 


На неподвижной час» 
ти станка укрепляют 
чтобы 
его измерительный на- 
конечник касался в се- 
редине длины .обра- 
зующей конуса WAH- 


дела и был перпенди- 
 кулярен ей. _ 


ПИН» 
дель приводитса ВО 

вращение. , i 

менее 


скостах. Отклонение 


определяют как HAM’ 


большую величину ре- 
зультатов измерений 


Проверку 
‚производят Нз 
чем в двух Взанмно 
перпендикулярных пло-. 


Допуск, мм кл 
невине, 4 

| ни. 
0,012 223 


Проверкя 3 


Что проперяется 


p_e 


Перпендикулярность 
оси вращения шпинде- 
ля рвбочей йоверхно- 
сти стола (плиты): 


ау в продольном на- 


правлении стола; · 
6) в поперечном па: 
правлении стола 


` 
чел ои aa ` ао 
. 


Па рабочей па 
сін стола / (плиты) в 
продольном и попереч- 
ном направлениях NA 
ивух опорах 2 одина- 
ковой высоты устанав: 
лнвают поверочиуню лиг 
пейку 4, На 
укрепляют коленчатую 
оправку с нидикатором | 

Так, чтобы ого изме- 


рительный Накоиечиик. 
касалея рабочей” no- 
нерхностн линейки. 


Шпиндель с нидикато- 
ром поворачивают на 
180% Отклоненне опре» 
деляют как алгебран- 
ческую разность пока: 
занић нидикатора в 
точках аиа (би бі). 
Измерения производят. 
в верхнем и нижнем 
положениях сверлиль- 
ной головки. Перед 
каждым ‘ намерением 
сверлильную головку 
закрепляют ` 


штипделе! 


100' la 


Қ 
|6) 0,020 
(откдоне- 
шпинделя 
долуска- 
ется ТОЛЬ- 
ко K KO- 

лание) 


ЕЕРЕЕ 1З 


“ 


| 
| 


нне конца . 


nenn nus ama тее софи 


| Факти- 
| TECOS 
| ОТКЛОС 
| нение, 
ям 


«жм ум‏ ی 


[4227 


ra 


Проверка 4 ` 


«---еетен------ = + 


| Фактн- 


4 | : қ исское 
` Что проверяется Метод проверки Донусь, мм оз KAA- 
| нение, 
| | 23 ж ! мм 
· Перпендикулярность На рабочей поверх- | а) 0,026 2022 
перемещения гильзы ности стола / (плиты) 6) 0,020 | 7 p2© 
шпинделя рабочей no- устанавливают цилин- | (отклонение | 7 << 


дрический угольник 2. [конца шпни- 
Па _ шипиделе при |деля допус- 
вдвинутом положении |кается ТОЛЬ- 


верхноста стола (или- | 
ты): 
в) в продольном на- 


крердейің; | гильзы укрепляют u- |кок колон- 
) В поперечном иа- дикатор .9. так, чтобы fne) 
правлении его измерительный на. 


конечник ‘касался ци- 
липдрической  поверх- 
ности угольника и был 
направлен K «е оси 
| перпендикулярно обра- 
зузошећ. Гильзу unun- 
дели перемещают на 
длипу хода. Измере- 
ние производят B сред- 
Нем положении. свер- 
лильпой головки. Свер- 
Лильнай головка ДОЛЖ- 
на быть закреплена. 
Отклонение - определя- 
ют как алгебранчсскую 
разность показаний GH- 
дикатора в каждой из- 
меряемом плоскости 


Испытание станка на соответствие остальным 
5 ‘техническим условиям | 


Станок отвечает всем предъявленным к нему требовани- 
ям по ГОСТ 7599—73 «Станки металлорежушис и’ деревооб- 
рабатывающие, Общие технические условия» п техническим 
условиям! _ == __ утвержденным начальником Тек: 
нического управления: RG 


Принадлежности и приспособления к станку 
Станок. укомплектован · согласно ведомости комялекта- 
цин, | | 
Общее заключение по нспытанию станка 


. Ha основании осмотра и проведенных испытаний станок 
признан годным к эксплуатации, | - | 


“. 


. Дополнительные замечания 


|, Станок” оборудован испытанными под напряњением 
ээлектродвиі ателем переменного тока на напряжение 380 в, 
_флектроаппаратурой на напряжение 380 в. 
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